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Abstract (Basic) : FR 2824264 Al 

NOVELTY - New composition comprises an oil phase thickened with a 
low-melting semi-crystalline polymer (I) that is solid at room 
temperature, has a melting point below 50 degrees C, has a 
number-average molecular weight above 2000 and comprises one or more 
crystallizable side chains and/or crystallizable backbone sequences. 

DETAILED DESCRIPTION - An INDEPENDENT CLAIM is also included for 
the cosmetic use of a high-melting semi-crystalline polymer (II) in a 
composition comprising a continuous oil phase as an agent for 
thickening the oil phase in the absence of waxes and/or fillers to form 
a solid with a hardness of 100-350 gf, where (II) is solid at room 
temperature, has a melting point of at least 50 degrees C, has a 
number-average molecular weight above 2000 and comprises one or more 
crystallizable side chains and/or crystallizable backbone sequences. 

USE - The composition is useful as a cosmetic make-up product, 
especially a mascara, eye liner, foundation, lipstick (specifically 
claimed), deodorant, body make-up, blusher, eye shadow or concealer, 
preferably in stick form. 

ADVANTAGE - Sticks made from the composition form glossy non-sticky 
films with good covering power and no migration, even in the absence of 
waxes . 
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14-24C alkyl (meth) acrylamides (preferred) or their fluorinated 
derivatives, 14-24C alkyl or perf luoroalkyl vinyl ethers, 14-24C 
alpha-clef ins and p-(12-24C alkyl) styrenes, optionally with hydrophilic 
comonomers, e.g. (meth) acrylic acid, N-vinylpyrrolidone or hydroxyethyl 
(meth) acrylate. 
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@) COMPOSITION A PHASE GRASSE LIQUIDE GELIFIEE PAR UN POLYMERE SEMI-CRISTALUN. 



L'invention se rapporte a una composition contenant 
au moins une phase grasse liquids structur6e par au moins 
un polymere a bas point de fusion, semi-cristallin a structure 
organique, solide a temperature ambiante et ayant une tem- 
perature de fusion inferieure a 50'C, comportant a) un sque- 
lette polymerique et b) au moins une chaine organique 
lat^rale cristalllsable etiou une sequence organique cristal- 
lisable faisant partle du squelette dudit polymere, ledit poly- 
m^re ayant une masse mol6cu!aire moyenne en nombre 

<sup6rieure a 2 000, la phase grasse liquide et le polymere 
formant un milieu physiologiquement acceptable. 
I Cette composition se presente en partlculier sous forme 

d'un stick deposant sur les matieres k^ratiniques et notam- 
^ ment les l^vres un film brillant, non collant et couvrant. 
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La prSsente invention se rapporte d une composition de soin et/ou de traltement et/ou de 
maquillage de la peau. y compris du cuir chevelu, et/ou des levres du visage des etres 
hunnains, contenant une phase grasse liquide structuree par au moins un polym6re 
particulier et se presentant notamment sous forme d'un stick de rouge d I6vres, dont 
5 I'appilcation conduit a un depot brillant, couvrant et non collant. 

Dans les produits cosmetiques ou dermatologiques, il est courant de trouver une phase 
grasse liquide structuree, a savoir rigidifiee ; ceci est notamment le cas dans les 
compositions solides comme les dtodorants, les baumes et les roiiges ^ levres, les 
10 produits anti-cerne et les fonds de teint coul§s. Cette structuration peut §tre obtenue a 
i'aide de particules solides ou charges. Malheureusement, ces particules ou charges ont 
tendance ^ matifier la composition, ce qui n'est pas toujours souhaitable en particulier 
pour un rouge a levres ; en effet, les femmes sont toujours a la recherche d'un rouge d 
levres sous forme de baton deposant un film de plus en plus brillant. 

15 

Par "phase grasse liquide", au sens de la demande, on entend une phase grasse liquide 
^ temperature ambiante (25'*C) et pression atmosph§rique (760 mm de Hg), composee 
d'un ou plusieurs corps gras iiquides a temperature ambiante, appeies aussi huiles, 
compatibles entre eux. Cette phase grasse est macroscoplquement homog^ne. 

20 

La structuration de la phase grasse liquide permet en particulier de limiter son exsudation 
des compositions solides et, en plus, de limiter, apr6s depot sur la peau ou les levres, sa 
migration au cours du temps dans les rides et ridules, ce qui est particulierement 
recherche pour un rouge a levres. Par "migration", on entend un debordement de la 

25 composition et en particulier de la couleur, hors du trace initial. Or. une migration 
importante de la phase grasse liquide, chargSe de mati^res colorantes, conduit e un effet 
inesthetique autour des levres, accentuant particulierement les rides et les ridules. Cette 
migration est souvent citee par les femmes comme un defaut majeur des rouges a levres 
classiques. De plus, les charges permettent de reduire le toucher collant de certaines 

30 huiles comme I'huile de ricin ou les poly-isobutenes, generalement utilises dans les 
rouges a levres. 

La brillance est lide pour Tessentiel a la nature de la phase grasse liquide. Ainsi. il est 
possible de diminuer le taux de charges de la composition pour augmenter la brillance 

35 d'un rouge a levres mais alors. la migration de la phase grasse liquide et/ou le toucher 
collant de la composition augmentenL Autrement dit, le taux de charges necessaire k la 
realisation d'un stick cosm6tiquement acceptable est un frein e la brillance du d6p6t. Par 
ailleurs, les charges ont tendance ^ dessecher la peau, marquer le relief cutane, en 
particulier les pores et rides, accentuant ainsi les imperfections locales, ce qui est 

40 contraire a Teffet recherche par les femmes en particulier pour un fond de teint aussi bien 
du visage que du corps humain. 

Le demandeur a done envisage la fabrication d'un stick, comportant peu ou pas de 
charges, telles que celles classiquement utilisees en cosmetique. Les charges 
45 generalement utilisees dans les domaines cosmetiques et dermatologiques sont les 
silices, les talcs, les argiles, les kaolins, les poudres de polyamide (Nylon®). 

Comme autre agent de structuration utilise dans les domaines cosmetiques ou 
dermatologiques, on peut citer les cires. Les cires utilisees jusqu'a present ont aussi 
50 tendance a matifier la composition du fait de leur structure cristalline particuliere. Par 
ailleurs, elles conferent ^ la composition un toucher generalement desagreable. 
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Uinvention a justement pour objet une composition de soin et/ou de maquillage et/ou de 
traitement des matiferes k6ratiniques comme la peau et/ou les levres du visage et/ou les 
phan6res permettant de remedier k ces incx)nvenients. 

5 De fagon surprenante, le demandeur a trouv6 que rutilisation de polym6res particuliers 
permettait de structurer, meme en I'absence de cire classique et de charge, les phases 
grasses liquldes sous forme de stick dont Tapplication sur les l§vres conduisait d un film 
brillant, non collant, de bonne couvrance et non migrant. 

10 Uinvention s'applique non seulement aux produits de maquillage des levres mais aussi 
aux produits de soin et/ou de traitement de la peau. y compris du cuir chevelu, et des 
Ifevres, comme les crimes de soin journalier, les baumes d Ifevres, les produits de 
coloration de la peau, et de protection solaire de la peau du visage, aux produits de 
maquillage de la peau, aussi bien du visage que du corps humain, comme les fonds de 

15 teints notamment coul6s en stick ou en coupelle. les produits anti-cerne et les produits 
de tatouage ephemere, aux produits d'hygiene corporelle comme les deodorants 
notamment en stick, et aux produits de maquillage des yeux comme les eye-liners en 
particulier sous fomne de crayon et les mascaras notamment sous forme de pain. 

20 De fagon plus precise, Finvention a pour objet une composition structur6e contenant au 
moins une phase grasse liquide structur6e par au moins un polymere semi-cristallin a 
bas point de fusion, a structure organique solide a temperature ambiante et ayant une 
temperature de fusion inferieure k 50°C, comportant a) un squelette polymerique et b) au 
moins une chame organique Iat6rale cristallisable et/ou une sequence organique 

25 cristallisable faisant partie dudit squelette polymerique, ledit polymere ayant une masse 
mol6culaire moyenne en nombre superieure a 2 000, la phase grasse liquide et le 
polym6re formant un milieu physiologiquement acceptable. 

La composition de finvention peut se presenter sous forme de p§te, de solide, de cr^me. 
30 Elle peut etre une emulsion huile-dans-eau ou eau-dans-huile, un gel anhydre, solide ou 
souple. De preference, elle se presente sous forme anhydre, et plus sp6cialement sous 
forme de gel anhydre, notamment coul6e en stick ou en coupelle. 

Par "polymere semi-cristallin", on entend au sens de rinventfon, des polymeres 
35 comportant une partie cristallisable, chaTne pendente ou sequence dans le squelette. et 
une partie amorphe dans le squelette et presentant une temperature de changement de 
phase r6versible du premier ordre, en particulier de fusion (transition solide-liquide). Par 
"polymeres", on entend au sens de Tinvention des composes comportant au moins 2 
motifs de r6p6tition, de pref6rence au moins 3 motifs de repetition et plus specialement 
40 au moins 10 motifs r6petitifs. Lorsque la partie cristallisable est une sequence du 
squelette polymerique, cette sequence cristallisable est de nature chimique diff6rente de 
celle des sequences amorphes ; le poJym6re semi-cristallin est dans ce cas un polymere 
sequence par exemple du type dibloc, tribloc ou multibloc. 

45 De fagon avantageuse, la composition selon finvention comprend, de plus, au moins un 
compose cristallin ou semi-cristallin a structure organique et § haut point de fusion, 
solide a temperature ambiante et ayant une temperature de fusion au moins egale k 
50*C. Par "compose organique" ou structure organique", on entend des compos6s 
contenant des atomes de carbone et des atomes d'hydrogene et eventuellement des 

50 h6t6roatomes comme S, 0, N, P seuls ou en association. 

Dans la suite de la description, le ou les polymeres semi-cristallins ayant une 
temperature de fusion Pf2 inferieure a 50**C seront denommes "polymeres a bas point de 
fusion" et le ou les composes cristallins ou semi-cristallins ayant une temperature de 
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fusion Pfi sup§rieure ou 6gale ^ SOX seront denommSs "composes d haut point de 

fusion". Selon I'invention. le point de fusion peut etre mesur6 notamment par toute 
methode connue et en particulier avec un calorimetre a balayage differentiel (D.S.C). 

5 La structuration ou gelification de la phase grasse liquide selon I'invention est due S une 
cristallisation du ou des polym^res semi-cristallins dans la phase grasse liquide, associ6s 
ou non ^ un ou piusieurs composes cristallins et non pas a une interaction physique du 
type dipole ou hydrogene, entre chaTnes polymeriques telle que decrite dans les 
documents US-A-5 318 995 (D1) et EP-A-0 550 745 (D2): Pour obtenir un 

10 6paississement elev6 selon D1 et D2, il est necessaire de former un r§seau reticule, 
fortement interp§netr6, par interactions physiques entre les chaTnes des polymeres. Ceci 
est obtenu en utilisant des polymeres de masse mol6culaire moyenne en nombre 
superieure d 100 000. Cette forte reticulation physique des chaTnes polym6riques conduit 
a des gels cassants, rigideSi qui ne permettent pas le depot d'un film sur ies mati^res 

15 kSratiniques et sont difficiles k prendre au dolgt. De plus, certains des polymeres d^crits 
dans ces documents ne sont pas ou peu solubles dans les huiles classiquement utilisdes 
en cosmetique, ce qui limite leur utilisation. 

Comme compose a haut point de fusion utilisable dans rinvention, on peut citer les cires 
20 a haut point de fusion comme certaines cires de polyethylene telle que i'Epol^ne N-U 
vendu par Eastman Chemical Cie, les cires de Carnauba et certaines cires 
microcristallines comme celles vendues par Tisco sous la marque 'Tisco wax 88", ainsi 
que des polymeres semi-cristallins ^ haut point de fusion. Les polymeres semi-cristallins 
a haut point de fusion sont en particulier des polymeres semi-cristallins a structure 
25 organique, solides a temperature ambiante et ayant une temperature de fusion 
sup6rieure ou 6gale a SO^'C, comportant a) un squelette organique polym6rique et b) au 
moins une chaTne organique laterale cristallisable et/ou une sequence organique 
cristallisable faisant partie dudit squelette polymerique, ledit polymere ayant une masse 
moleculaire moyenne en nombre superieure a 2 000. 

30 

De preference, le compose a haut point de fusion est un second polymere semi-cristallin 
sollde organique a haut point de fusion, il est toutefois possible d'utiliser comme 
compose a haut point de fusion des polymeres cristallins, solides a temperature 
ambiante et ayant une temperature de fusion superieure ^ 50^*0 des polymeres 
35 statistiques comportant une cristallisation controlee, tels que d6crits dans le document 
(D3) EP-A-0 951 897 et plus specialement les produits commerciaux Engage 8 401 et 
Engage 8 402 de Dupont de Nemours, respectivement de temperature de fusion de 51 X 
et 64''C et qui sont des bipolymSres statistique ethyl^ne/l-octene. 

40 L'association d'un ou piusieurs composes ^ haut point de fusion et notamment de 
polymeres semi-cristallins a haut point de fusion a un ou piusieurs polymeres a bas point 
de fusion permet de conferer a la composition une bonne stabilite dans le temps et en 
temperature. Ainsi, il est possible d'obtenir une composition restant macroscopiquement 
homogene, sans exsudation de la phase grasse liquide, meme en atmosphere humide, 

45 pendant au moins 2 mois a 25''C et pression atmospherique. 

De plus, les proprietes de non-migration de la composition dans les rides et ridules de la 
peau notamment autour des l^vres, mais aussi dans les plis de la paupiere superieure et 
autour des yeux, sont ameliorees. 

50 

Les polymdres semi-cristallins k haut et bas point de fusion 

De fa?on avantageuse, le ou les polymferes semi-cristallins (a haut ou bas point de 
fusion) de la composition de rinvention comprennent une masse moleculaire moyenne 
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en nombre Mn allant de 2 000 a 800 000. de pr6f6rence de 3 000 d 500 000, par 
exemple de 4 000 d 150 000. et mieux de 4 000 a 99 000. 

Le ou les polymferes semi-cristallins selon Tinvention servant d'agent structurant sont 
5 des solides, non deformables S temperature ambiante {25**C) et pression atmospherique 
(760 mm de Hg). lis sont capables de structurer seuls ou en melange, la composition 
sans ajout de tensloactif particulier, nl de charge, ni de cire. 

Selon rinvention les polymeres semi-cristallins ^ bas point de fusion et/ou les composes 
10 a haut point de fusion sont avantageusement solubles dans la phase grasse ^ au moins 
1 % en poids, a une temperature sup6rieure d leur temperature de fusion. En dehors des 
chaTnes ou sequences cristallisables, les sequences des polymeres sont amorphes. Par 
"chaTne ou sequence cristallisable". on entend au sens de invention une chaTne ou 
sequence qui si elle etait seule passerait de retat amorphe a Tetat cristailin, de fagon 
15 reversible, selon qu'on est au-dessus ou en dessous de la temperature de fusion. Une 
chaTne au sens de I'invention est un groupement d'atomes, pendant ou lateral par 
rapport au squelette du polymere, Une sequence est un groupement d*atomes 
appartenant au squelette, groupement constituent un des motifs r6petitif du polymere. 

20 De preference, le squelette polymerique des polymeres semi-cristallins est soluble dans 
la phase grasse liquide. 

Selon rinvention le ou les composes semi-cristallins d haut point de fusion sont 
avantageusement des polymeres ayant une temperature de fusion PU telle que 
25 50"C < Pfi £ 150X, mieux 55*^C ^ Pfi ^ 150"C. et de preference 60X < Pfi < 130"C et 
les polymeres ^ bas point de fusion ont avantageusement une temperature de fusion Pf2 
telle que SOX < Pfa < 50**C, et mieux 35X < Pfz < 45''C. Cette temperature de fusion est 
une temperature de changement d'etat du premier ordre. 

30 De fa?on generate, les polymeres a bas point de fusion presentent une temperature de 
fusion Pf2 au moins egale a la temperature du support keratinique devant recevoir la 
composition selon rinvention. 

De preference, les sequences ou chalnes crista llisables des polymeres semi-cristallins 
35 represented au moins 30 % du poids total de cheque polym6re et mieux au moins 40 %. 
Les polymeres semi-cristallins de l*invention ^ sequences cristallisables sont des 
polymeres, sequences ou multis6quences. lis peuvent etre obtenus par polymerisation 
de monomere a double liaisons reactives (ou ethyieniques) ou par polycondensation. 
Lorsque les polymeres de I'invention sont des polym6res ^ chaTnes laterales 
40 cristalisables, ces derniers sont avantageusement sous forme aleatoire ou statistique. 

De preference, les polymeres semi-cristallins de rinvention sont d'origine synth6tique. En 
outre, lis ne comportent pas'de squelette polysaccharidique. 

45 Les polymeres semi-cristallins utilisables dans I'invention sont en particulier : 

- les copolymeres sequences de polyoiefines e cristallisatlon contrdiee, dont les 
monomeres sont decrits dans D3. 

- les polycondensats et notamment de type polyester, aliphatique ou aromatlque ou 
aliphatique/aromatique, 

50 - les homo- ou co-polymeres portant au moins une chaTne laterale cristallisable et les 
homo- ou co-polymeres portant dans le squelette au moins une sequence cristallisable, 
comme ceux decrits dans le document (D4) US-A-5 156 91 1 , 
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- les homo- ou oo-polym6res portant au moins une chaTne laterale cristallisable en 
particulier ^ groupement(s) fluor6(s), tels que d6crits dans le document (D5) WO-A- 
01/19333 

- et leure m6langes. Dans ces deux demiers cas. la ou les chaTnes latSrales ou 
5 sequences cristallisables sont hydrophobes. 

A) Polymeres semhcristallins it chafnes Iat6rales cristallisables 
On peut citer en particulier ceux d6finis dans les documents D4 et D5. 
. Ce sont des homopolymferes ou copolym6res comportant de 50 k 100 %. en poids de 
10 motifs resultant de la polymerisation de un ou plusieurs monomeres porteurs de chafne 
laterale hydrophobe cristallisable. 

. Ces homo- ou co-polymeres sont de toute nature du moment quMIs pr6sentent les 
conditions indiquees ci-apres avec en particulier la caracteristique d'§tre solubles ou 
dispersables dans la phase grasse liquide. par chauffage au-dessus de leur temperature 
15 de fusion Pf. lis peuvent resulter : 

- de la polymerisation notamment radicalaire d'un ou plusieurs monomeres k double(s) 

liaison(s) reactive(s) ou ethyleniques vis-§-vis d'une polymerisation, a savoir a groupe 
vinylique, (m6th)acrylique ou allylique. 

- de la polycondensation d*un ou plusieurs monomeres porteurs de groupes co-reactifs 
20 (acide cartaoxylique ou sulfonique, alcool, amine ou isocyanate), comme par example 

les polyesters, les polyur6thanes, les poly6thers, les polyur6es, les polyamldes. 

a) D'une fa?on g§n6rale les motifs (chaTnes ou sequences) cristallisables des polymeres 
semi-cristallins selon Tinventlon, proviennent de monomere(s) a sequence(s) ou 
25 chaTne(s) cristallisable(s). utilise(s) pour la fabrication des polymeres semi-cristallins. Ces 
polymferes sont cholsis notamment pamrii les homopolymeres et copolym6res resultant 
de la polymerisation d'au moins un monomere k chaine(s) cristallisable(s) qui peut §tre 
represents par la formule X : 

— M — avec M repr6sentant un atome du squelette polym6rique 

30 I S representant un espaceur 

S C repr6sentant un groupe cristallisable 



35 Les chaTnes « -S-C » cristallisables peuvent etre aliphatiques ou aromatiques, 
6ventuellement fluorees ou perfluor6es. « S » represente notamment un groupe (CH2)n 
ou (CH2CH20)n ou (CH2O). lineaire ou ramifi6 ou cyclique, avec n entier allant de 0 a 22. 
De preference « S » est un groupe lineaire. De preference, « S » et « C » sont differents. 

40 Lorsque les chaTnes cristalisables sont des chaTnes aliphatiques hydrocarbonees, elles 
comportent des chaTnes alkyle hydrocarbonees k au moins 1 1 atomes de carbons et au 
plus 40 atomes de carbone-et mieux au plus 24 atomes de carbone. II s'agit notamment 
de ChaTnes aliphatiques ou chaTnes alkyte possedant au moins 12 atomes de carbone et 
de preference, il s'agit de chaTnes alkyle en CU-C24. Lorsqu'il s'agit de chaTnes alkyle 

45 fluorees ou perfluorees, elles comportent au moins 1 1 atomes de carbone dont au moins 
6 atomes de carbone sont fluores. 

Comme exemple de polymeres ou copolymeres semi-cristallins k chaTne(s) 
cristallisable(s), on peut citer ceux r§sultant de la polymerisation d'un ou plusieurs 
50 monomeres suivants : les (meth)acrylates d'alkyle satures avec le groupe alkyle en C14- 
C24, les (meth)acrylates de perfluoroalkyle avec un groupe alkyle perfluoro en C11-C15, les 
N-alkyI (meth)acrylamides avec le groupe alkyle en C14 k C24 avec ou sans atome de 
fluor. les esters vinyliques a chaTnes alkyle ou perfluoro (alkyle) avec le groupe alkyle en 
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Ci4 a C24 (avec au moins 6 atomes de fluor pour une chaTne perfluoro alkyle), les 6thers 
vinyliques a chaines alkyle ou perfluoro (alkyle) avec ie groupe alkyle en Cu d C24 et au 
moins 6 atomes de fluor pour une chaTne perfluoro alkyle, les alpha-ol6fines en C14 a C24 
comme par exemple roctad6c6ne. les para-alkyi styrfenes avec un groupe alkyle 
5 comportant de 12 & 24 atomes de carbone, leurs melanges. 

Lorsque les polymeres r6sultent d'une polycondensatlon, les chaines cristallisables 
hydrocarbonees et/ou fluorees telles que definies ci-dessus, sont port6es par un 
monom6re qui peut etre un diaclde, un diol, une diamine, un dWsocyanate. 

10 

Lorsque les polymeres objets de rinvention sont des copolymeres, lis contiennent. en 
plus, de 0 a 50 % de groupes Y ou Z resultant de la copolym6risation : 

a ) de Y qui est un monomere polaire ou non polaire ou un melange des deux : 
15 . Lorsque Y est un monomere polaire, c'est soft un monomere porteur de groupes 
polyoxyalkylenes (notamment oxyethylene et/ou oxypropyl§ne), un (meth)acrylate 
d'hydroxyalkyle comme Tacrylate d'hydroxyethyle, Ie (meth)acrylamide, un N- 
alkyl(meth)acrylamide, un NN-dlalkyl(m6th)acrylamide comme par exemple Ie NN- 
diisopropylacrylamide ou la N-vinyl-pyrolidone (NVP), Ie N-vinyl caprolactame, un 
20 monomere porteur d'au moins un groupe acide carboxylique comme les acides 
(m6th)acryliques, crotonlque, itaconique. mal6ique, fumarique ou porteur d'un groupe 
anhydride d'acide carboxylique comme I'anhydre maleique. et leurs melanges. 

. Lorsque Y est un monomere non polaire il peut etre un ester du type (meth)acrylate 
25 d'alkyle lineaire ramifie ou cyciique. un ester vinylique, un alkyi vinyl ether, une alpha- 
olefine, Ie styrene ou Ie styrene substitue par un groupe alkyle en Ci a C10, comme Ta- 
mSthylstyrene, un macromonomfere du type polyorganosiloxane k insaturation vinylique. 

Par "alkyle", on entend au sens au sens de I'inventlon un groupement satur6 notamment 
30 en Ce a C24, sauf mention expres. 

P) de Z qui est un monomere polaire ou un melange de monom6res polaires. Dans ce 
cas, Z a la m§me definition que Ie polaire" d6fini ci-dessus. 

35 De pr6f6rence, les polymeres semi-cristallins ^ chaine laterale cristallisable sont des 
homopolymeres d'alkyl(meth)acrylate ou d'alkyl(meth)acrylamide avec un groupe alkyle 
tel que defini ci-dessus, et notamment en C14-C24, des copolymeres de ces monomferes 
avec un monomfere hydrophile de preference de nature differente de Tacide 
(meth)acrylique comme la N-vinylpyrrolidone ou Thydroxyethyl (meth)acrylate et leurs 

40 melanges. 

B) Les polym6res portent dans Ie squeletie au moins une sequence cristallisable 
II s'agit encore de polym6r6s solubles pu dispersables dans la phase grasse liquide par 
chauffage au-dessus de leur point de fusion Pf. Ces polymeres sont notamment des 
45 copolymeres s6quenc6s constitu6s d'au moins 2 sequences de nature chimique 
differente dont Tune est cristallisable. 

- On peut utiliser les polymeres definis dans Ie brevet US-A-5 156 91 1 (D4), 

- Les copolymeres sequences d'olefine ou de cyclool6flne a chaTne cristallisable comme 
50 ceux issus de la polymerisation s6quenc6e de : 

. cyclobutene, cyclohexene, cyclooctene, norbornene (c'est-S-dire bicyclo(2,2,1)hept6ne- 
2), 5-methylnorbornene, 5-ethylnorbornene, 5,6-dimethylnorbornene. 5,5,6-trim6thyl 
norbomene, 5-ethylidene-norbornene, 5-phenyl-norbonene, 5-benzylnorbornene, 5-vinyl 
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norborndne, 1 ,4,5,8-dim6thano-1,2.3.4,4a.5.8a-octahydronaphtafene. dicyclopentadiSne 
ou leurs melanges, 

. avec l'6thylene, le propylene, le 1-butene, le 3-methyH-but6ne. le 1-hex6ne, le 4- 
m6thyl-1-pent6ne, le 1-oct6ne, le 1-d§c6ne, le 1-6icos6ne ou leurs melanges, 
5 . at en particulier les copoly(6thylene/norborn6ne) blocs et les terpolymeres 
(6thylene/propyl6ne/ethylidene-norbom6ne), blocs. On peut aussi utiliser ceux resultants 
de la copolym§risation sequenc6e d'au molns 2 a-olefines en CrCie et mieux en C2-C12 
tels que ceux cit6s prec6demment et en particulier les bipolymeres s6quenc6s d*ethylene 
et d'1-oct6ne. 

to 

- Les copolymeres peuvent etre des copolymeres presentant au moins une sequence 
cristallisable, le reste du copolymere etant amorphe (a temperature ambiante). Ces 
copolymeres peuvent, en outre, presenter deux sequences cristallisables de nature 
chlmique differente. Les copolymeres preferes sont ceux qui possedent a la fois a 
15 temperature ambiante, une sequence crtstallisable et une sequence amorphe k la fois 
hydrophobe et lipophile reparties sequentiellement ; on peut citer par exemple les 
poiym^res possedant une des sequences cristallisables et une des sequences amorphes 
suivantes : 

20 . Sequence cristallisable par nature : a) polyester comme les poly(alkylene terephtalate), 
b) polyolefine comme les polyethylenes ou polypropylenes. 

. Sequence amorphe et lipophile comme : les polyolefines ou copoly(olefine)s amorphes 
telles que le poly(lsobutyl6ne), le polybutadiene hydrog§n§, le poly(isopr§ne) hydrogen6. 

25 Comme exemple de tels copolymeres a sequence cristallisable et a sequence amorphe, 
on peut citer : 

a) les copolymeres sequences poly(e-caprolactone)-b-poly(butadiene), utilises de 
preference hydrogenes, tels que ceux decrits dans Tarticle D6 "Melting behavior of poly(- 
caprolactone)-block-polybutadiene copolymers" de S. Nojima, MacromoI6cules, 32, 
30 3727-3734(1999). 

P) les copolymeres sequences poly(butyleneterephtalate)-b-poly(isoprene) hydrogenes 
sequences ou multisequences, cites dans rarticle D7 "Study of morphological and 
mechanical properties of PP/PBT" de B. Boutevin et al., Polymer Bulletin, 34, 117-123 
(1995). 

35 y) les copolymeres sequences poly(ethyiene)-b-'Copoly(ethyiene/propyiene) cites dans les 
articles D8 "Morphology of semi-crystalline block copolymers of ethylene-(ethylene-alt- 
propylene)" de P. Rangarajan et al., Macromolecules, 26, 4640-4645 (1993) et D9 
"Polymer agregates with crystalline cores : the system poly(ethylene)-poly(ethylene- 
propylene)*' P. Richter et al., Macromolecules, 30, 1053-1068 (1997). 

40 5) les copolymeres s6quenc6s poly{ethyl6ne)-b-poly(6thyiethylene) cit6s dans I'article 
general D10 "Cristallization in block copolymers" de I.W. Hamley, Advances in Polymer 
Science, vol 1 48, 1 1 3-1 37 (1 999). 

Les polymeres semi-cristallins de la composition de Tinvention peuvent etre ou non 
45 reticules en partie du moment que le taux de reticulation ne gene pas leur dissolution ou 
dispersion dans la phase grasse liquide par chauffage au-dessus de leur temperature de 
fusion. II peut s'agir alors d'une reticulation chlmique, par reaction avec un monomere 
multifonctionnel lors de la polymerisation. II peut aussi s'agir d'une reticulation physique 
qui peut alors etre due soit a retablissement de liaisons type hydrogene ou dipoiaire 
50 entre des groupes portes par le polymere comme par exemple les interactions dipolaires 
entre ionomeres carboxylates, ces interactions etant en faible quantite et portees par le 
squelette du polymere ; soit e une separation de phase entre les sequences 
cristallisables et les sequences amorphes, portees par le polymere. 
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De pr§f6rence, les polymferes semi-cristallins de la composition selon I'invention sont non 
reticules. 

A titre d'exemple particulier de polymfere semi-cristallins structurant utilisable dans la 
5 composition selon I'invention. on peut citer les produits Intelimer® de la soci6te Landec 
d6crits dans la brochure D11 "Intelimer® polymers". Landec IP22 (Rev. 4-97). Ces 
polymdres sont sous forme solide a temperature ambiante (25-0). lis sont porteurs de 
chatnes laterales cristallisables et pr6sentent la formule X precedente. 

10 i) Les polym^res semi-cristallins ^bas point de fusion sont notamment: . ^ ^ 
ceux d6crits dans les exemples 3. 4. 5. 7. 9 du brevet (D4) US-A-5 156 911 d 
groupement -COOH. resultant de la copolym§risation d'acide acrylique et 
d'alkyl(m6th)acrylate en Cs ^ Cis de Pfj allant de 20X 35»C et plus particuli6rement de 
la copolymerisation : 

1 5 . d'acide acrylique. d'hexadecylacrylate et d'isod6cylacrylate dans un rapport 1/16/3, 
. d'acide acrylique et de pentad6cylacrylate dans un rapport 1/19. 
. d'acide acrylique, d'hexadecylacrylate, 6thylacrylate dans un rapport 2,5/76.5/20, 
. d'acide acrylique, d'hexadecylacrylate et de methylacrylate dans un rapport 5/85/10, 
. d'acide acrylique, de polyoctad6cylm§thacrylate dans un rapport 2,5/97.5. 

On peut aussi utiliser le polymere Structure « O » de National Starch tel que celui d§crit 
dans le document D12 (US-A-5 736 125) de Pfa de 44°C ainsi que les polym6res semi- 
cristallins h chaines pendantes crlstalisabies comportant des groupements fluor6s tels 
que d§crits dans les exemples 1, 4, 6, 7 et 8 du document (D5). 

On peut encore utiliser les polymeres semi-cristallins de bas point de fusion obtenus par 
copolymerisation d'acrylate de stearyle et d'acide acrylique ou de NVP tels que decrits 
dans le document D13 (US-A-5 519 063) ou D2 (EP-A- 055 0745) et plus sp6cialement 
ceux decrits dans les exemples 1 et 2, ci-apres, de preparation de polymere, de 
30 temperature de fusion respectivement de 40°C et 38°C. 

ii) Les polymeres semi-cristallins ^ haul point de fusion sont notamment I'lntelimer d6crit 
dans le document D11 de temperature de fusion Pfi de 56'C, qui est un produit visqueux 
i temperature ambiante. impermeable, non-collant. 

On peut aussi utiliser les polymeres semi-cristallins obtenus par copolymerisation de 
I'acrylate de behenyle et de I'acide acrylique ou de NVP. tels que decrits dans les 
documents D13 et D2 et plus specialement ceux decrits dans les exemples 3 et 4, ci- 
apres. de preparation de polymere, de temperature de fusion respectivement de 60''C et 
40 58'C. 

De preference, les polymeres semi-cristallins e bas point de fusion et/ou ceux d haut 
point de fusion ne comportent pas de groupement carboxylique. 

45 La geiification de la phase grasse est modulable selon la nature des polymeres et leurs 
concentrations respectives et peuvent etre telles que I'on obtienne une structure rigide 
sous forme d'un b§ton ou d'un stick. 

Le taux de cheque polymere est choisi selon la durete de la composition desiree et en 
50 fonction de I'application particuli6re envisagee. Les quantites respectives de polymere 
peuvent etre telles qu'elles permettent I'obtention d'un solide d6litable, pr6sentant en 
particulier une durete allant de 100 e 350 gf. Cette durete peut etre mesuree par la 
methode dite du "fil & couper le beun-e", qui conslste e couper un bSton de rouge e levres 
de 12,7 mm de diam6tre et d mesurer la durete e 20*0, au moyen d'un dynamom6tre 
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DFGHS 2 de la soci6t6 Indelco-Chatillon se depla?ant ^ une vitesse de 100mm/minute 
eL e!t explr co^^^^ la force de cisaillement (exprimee en gramme-force) 
n6cessaire pour couper un stick dans ces conditions . 
5 Cette duret6 est telle que la composition est autoportee et peut se deliter ement pour 

Sm^lton i« sous forme <I8 pSte souple applicable m d»gl ou i I aide dun 
applicateur sur les matl6res keratiniques. 

15 En pratique, la quantite totale de polym§re semi-cristallin ^^pr^sente de 0 1 ^ 80 % du 
poids total de la composition et mieux de 0.5 a 40 % et encore mieux de 3 ^ 30 /e. De 
pr6f6rence. il represente plus de 10 % en poids de la composition. 

Selon rinvention et de fagon avantageuse. le compose a haut point de fusion (cristallin 
20 ou semi ciLllin) et celui 6 bas point de fusion sont dans un rapport en poids allant de 
10/90 k 90/10 et mieux de 40/60 ^ 60/40. 

De facon avantageuse. le rapport pond6ral de polymere semi-cristallin a structure 
orgaSe par rapport ^ la phase grasse liquide est de 0.20 ^ 0.60 et ^Jieux de 0^^^^^ 
25 0.50, pour obtenir un stick dur qui se delite au contact de la peau ou des Ifevres et en 
particulier de duret6 allant de 1 00 & 350 gf. 

Les batons ou sticks selon rinvention, lorsqu'ils sont color6s Pe-J^ettent ^pr^ 
application, d'obtenir un d6p6t brillant, homogene en couleur. non collant, de bonne 
30 couvrance (c"est-a-dire que la peau ou les levres n'apparaTt pas sous le maquillage). 

Ava''nteaLsS^lnt7a"p^^^ grasse liquide. structur§e par les polymeres semi-cristallins 
^^as pSTful^^ \et polym6?es semi-cristallins S haut point de fusion, constitue 
35 la phase continue de la composition. Cette phase grasse peut contemr une ou p usieurs 
huiles apolaires ou non ou un melange d'huile(s) apolaire(s) et d hu.le(s) polaire(s). 

Les huiles apolaires selon rinvention sont en particulier les huiles .J'iconees teHes q^^^ 
les polydim6thylsiloxanes (PDMS). Iin6aires ou cycliques. ''^"'fes a Jemp6rature 

40 ambiante ; les polydim6thylsiloxanes comportant des groupements alkyle, alcoxy ou 
Dh^nvle pendant et/ou en bout de chaTne silicon6e, groupements ayant de 2 a 24 
aSs de Srbone, liquides ^ temperature ambiante: les silicones Ph^nvtees c^^^^^^ 
les Dhenvl trimethicones, les phenyl dim^thicones. les phenyl trimethylsiloxy 
diph^nylsiloxanes. des diphenyl dim6thicones, les diph^nyl m6thyldipheny tnsiloxanes, 

45 les 2-ph6nylethyl trimethylsiloxysillcates. liquides ; les hydrocarbures ou Auorccarbures 
lineaires ou ramifies d'origine synthetique ou minerale. iquides. comme 'es hujes de 
parafTine et leurs derives, la vaseline, les polydecenes le poly>sobut6ne Mrogene fe^ 
que le Parl6am® vendu parla 80ci6t6 Nippon Oil Fats, le squalane leurs melanges. De 
preference, les huiles apolaires utilisees sont des huiles apolaires du type hydrocarbone 

50 liquides, d'origine minerale ou synthetique. choisies notamment parmi Ihurte de 
Parleam® (isoparaffine hydrog6n6e). les isoparaffines. le squalane et leurs melanges^ 
Avantageusement. la phase grasse Iquide contient au moms une huile hydrocarbonee 
d'origine min6rale ou synthetique. 
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Par "huile hydrocarbonee". on entend au sens de I'invention des huiles contenant 
majoritairement des atomes de carbone et des atomes d'hydrogfene e en particui.er des 
chaTnes alkyle ou alc6nyle oomme les alcanes ou alcdnes mais aussiles huiles k chaine 
alkyle on alc6nyle comportant un ou des groupements 6ther, ester, hydroxyle ou acide 
5 carboxylique. 

II est possible d'ajouter aux huiles apolaires des huiles polaires. les huiles apolaires 
servant notamment de cosolvant des huiles polaires. 

10 En particuller, les huiles polaires de I'invention sont : ; 

- les huiles veg§tales hydrocarbon^es a forte teneur en tngiycerides constitu6s d esters 
d'acWes gras (en Ce S C24) et de glycerol dont les acides gras peuvent avoir des 
longueurs de chaTnes vari6es, ces derniferes pouvant etre lineaires ou ramifiees. 
saturees ou insaturees ; ces huiles sont notamment les huiles de germe de bid, de mais, 

15 de tournesol, de karit6. de ricin, d'amandes douces, de macadamia, d'abncot, de soja, 
de colza, de coton, de luzerne. de pavot. de potimarron. de sesame, de courge, d'avocat. 
de noisette, de pepins de raisin ou de cassis, d'onagre, de millet, d'orge. de quinoa, 
d'olive, de seigle, de carthame, de bancoulier, de passiflore, de rosier muscat ; ou 
encore les triglycerides des acides caprylique/caprique comme ceux vendus par la 

20 soci6t6 Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les denominations Miglyol 810. 812 et 
818 par la soci6teDynamit Nobel; . ', » j, 

- les huiles de synthese de fonnule RgCOORe dans laquelle Rs represente le reste d un 
acide gras supdrieur lineaire ou ramifie comportant de 7 ^ 40 atomes de carbone et Re 
repr6sente une chaTne hydrocarbonee ramifi6e contenant de 3 ^ 40 atomes de carbone 

25 comme par exemple I'huiie de Purcellin (octanoate de c6tost6aryle). I'lsononanoate 
d'isononyle, le benzoate d'alcool en C12 S C15 ; 

- les esters et les ethers de synthese comme le myristate d'isopropyle. le palmitate 
d'ethyl 2-hexyie. des octanoates. d§canoates ou ricinoldates d'alcools ou de polyalcools, 
les esters hydroxyl6s comme le lactate d'isost§aryIe. le malate de di-isost6aryle ; et les 

30 esters du pentaerythritol ; 

- les alcools gras en Cs a C26 comme I'alcool oieique ; 

- les acides gras ayant de 12 S 22 atomes de carbone comme I'acide ol6ique, linol§ique 
ou llnoienique ; 

- leurs melanges. 

35 

La phase grasse represente, en pratique, de 5 a 99 % du poids total de la composition, 
de preference de 20 d 80 %. Avantageusement, eile represente au molns 60 % du poids 
total de la composition. 

40 Les additifs ^ „ ^ ^ 

La composition de I'invention peut comprendre, en outre, tout additif usuellement utilise 
dans le domalne concerne, choisi parmi I'eau eventuellement epaissie par un 
epaississant ou gelifiant de-phase aqueuse. les matiferes colorantes, les antioxydants, les 
huiles essentielles, les conservateurs, les parfums, les charges, les dispersants, les 

45 corps gras pSteux ou les cires autres que les composes ^ haut point de fusion, les 
neutralisants, leurs melanges. Ces additifs peuvent §tre presents dans la composition 
selon les quantites generalement utilisees dans le domalne cosmetique et 
dermatologique et notamment h raison de 0,01 ^ 50% du poids total de la composition et 
mieux de 0,1 ^ 20%. L'eau peut representor jusqu'6 70 % du poids total de la 

50 composition. 

Bien entendu I'homme du metier veillera ^ choisir les eventuels additifs compiementaires 
et/ou leur quantite de telle maniere que les proprietes avantageuses de la composition 
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selon I'invention. S savoir brillance. non collant. couvrance et non-triigration notamment 
ne soient pas ou substantiellement pas. alt§rees par I'adjonction envisag6e. 

La composition selon Tinvention peut se presenter sous la fomie d'une composition 
5 dermatobgique ou de soin de la peau et/ou des phaneres ou sous forme d une 
composition de protection solalre. de soin du visage ou du corps, d'hygi^ne co^orelle 
notamment sous forme de deodorant. Elle se presente alors "otfmment sous forme non 
color6e. Elle peut alors etre utilisees comme base de soin pour la peau les phanferes ou 
les I6vres (baumes d Idvres, prot6geant les I6vres du froid et/ou du soleil et/ou du vent. 
10 cr§me de soin pour la peau, les ongles ou les cheveux). d'un shampoing ou d un apres 
shampoing. d'un produit de protection solaire. 

La composition de I'invention peut egalement se presenter sous la forme d'un produit 
color6 en particulier de maquillage de la peau. pr6sentant eventuellement des propnet6s 
1 5 de soin ou de traitement, et §tre en particulier un fond de teint. un blush, un fard a joues 
ou & paupieres. un produit anti-ceme. un eye-liner, un produit de maquillage du corps ; de 
maquillage des I6vres comme un rouge a fevres. un brillant a levres ou un crayon S I6vres 
presentant eventuellement des propriet§s de soin ou de traitement ; de maquillage des 
phanferes comme les ongles. les cite sous forme de mascara, les sourcils et les cheveux. 

20 

Bien entendu la composition de I'invention doit etre cosm6tlquement ou 
dermatologiquement acceptable, k savoir contenir un milieu physiologiquement 
acceptable non toxique et susceptible d'Stre applique sur la peau. les phaneres ou les 
I6vres du visage d'Stres humains. Par cosmetiquement acceptable, on entend au sens 
25 de Invention une composition d'aspect, d'odeur. de toucher et Eventuellement de goOt 
agr^ables. 

Avantageusement. la composition contient une matidre colorante qui peut §tre choisie 
parmi les colorants lipophiles, les colorants hydrophiles. les pigments et les nacres 
30 habituellement utilises dans les compositions cosm6tiques ou dermatologiques et leurs 
melanges. Cette mati6re colorante est g6n6ralement pr6sente a raison de 0.01 a 50 /o 
(en matiere seche) du poids total de la composition, de pr6f6rence de 5 a 30 /o (si 
prEsente). 

35 Les colorants liposolubles sont par exemple le rouge Soudan, le D & C Red 17. le D & C 
Green 6. le B-carot6ne. I'huile de soja. le brun Soudan, le D & C Yellow 11, le D & C 
Violet 2 le D & C orange 5, le jaune quinol§lne. le rocou. Us peuvent repr6senter de 0 a 
20 % du poids de la composition et mieux de 0.01 a 6 % (si presents). Les colorants 
hydrosolubles sont par exemple le jus de betterave. le bleu de m§thyl6ne et peuvent 

40 repr6senter jusqu'a 6 % du poids total de la composition. 

Les pigments peuvent fitre blancs ou color6s. mineraux et/ou organiques. enrobes ou 
non On peut citer, parmi- les pigments min6raux, le dioxyde de titane ou de zinc, 
eventuellement traite en surface, les oxydes de zirconium ou de c6num, ainsi que les 

45 oxydes de fer ou de chrome, le violet de manganSse. le bleu outremer. I hydrate de 
chrome et le bleu ferrique. Pamii les pigments organiques. on peut citer le noir de 
carbone. les pigments de type D & C. et les laques a base de cannin de OTcheniMe. de 
baryum. strontium, calcium, aluminium (tete que le D & C red 27. 21. 7 D & C yellow 5 
6 le F D & C blue n'l). Les pigments peuvent representor de 0 & 40 % (0,01 a 40 A>) 

50 notamment de 0.5 a 35 % et mieux de 2 S 25 % du poids total de la composition (si 
presents). 

Les pigments nacres peuvent Stre choisis parmi les pigments nacr6s blancs tels que le 
mica notamment recouvert de titane ou d'oxychlonire de bismuth, les pigments nacres 
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colores tels que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notamment du 
bleu ferrique ou de Poxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organique du type 
pr6cite ainsi que les pigments nacr6s k base d'oxychlorure de bismuth, lis peuvent 
repr^senter de 0 ^ 25 % (0,05 ^ 25 %) du poids total de la composition et mieux de 0,1 ^ 
5 15% (si presents). 

Avantageusement, les pigments et les nacres sont introduits dans la composition sous 
forme de pate pigmentaire. 

10 Par "pate pigmentaire", on entend au sens de Tinvention une dispersion colloidale 
concentr6e de particules color^es enrobees ou non dans un milieu continu, stabilis6e d 
Faide d'un agent dispersant ou feventuellement sans agent dispersant. 

Uagent dispersant sert k proteger les particules dispers6es contre leur agglom§ration ou 
15 floculation. La concentration en dispersant generalement utilisee pour stabiliser des 
particules solides en dispersion et notamment une dispersion colloTdale est de 0,3 a 5 
mg/m^ de preference de 0.5 a 4 mg/m^ de surface de particules. Cet agent dispersant 
peut etre un tensioactif, un oligomSre, un polymere ou un melange de plusieurs d'entre 
eux. portant une ou des fonctionnalites ayant une affinite forte pour la surface des 
20 particules k disperser En particulier, on utilise le st6arate d'acide poly(12- 
hydroxystearique) tel que celui vendu sous le nom de Solsperse 21 000 par la societe 
Avecia. le polyglyceryl-2 dipolyhydroxystearate (nom CTFA) vendu sous la reference 
Dehymuls PGPH par la soci6t6 HENKEL. I*acide poly(12-hydroxystearique) vendu sous 
la reference Arlacel PICO par la societ§ Uniqema. et leurs m6langes. Ces agents 
25 dispersants peuvent, en outre, etre utilise comme additif, sans pour autant faire partie 
d'une pate particulaire ou pigmentaire. 

La dispersion colloidale est une suspension de particules de taille g6n6ralement 
micronique (<10 pm) dans un milieu continu. La fraction volumique de particules dans 
30 une dispersion concentree est de 20 % a 40 %, de pr6f6rence superieure a 30 %. 

Les particules dispersees dans le milieu peuvent etre constitutes de particules minerales 
ou organiques ou de leurs melanges tels que ceux decrits precedemment. 

35 Le milieu continu de la pate pigmentaire peut etre quelconque et contenir tout solvent ou 
corps gras liquide et leurs melanges. Avantageusement, le milieu liquide de la p§te 
pigmentaire est Tune des huiles que Ton souhaite utiliser dans la composition. 

On peut aussi utiliser dans la composition de invention au moins une cire telle que 
40 celles utilis6es jusqu*& ce jour en cosm6tique. 

Une cire, au sens de la presente invention, est un compose gras lipophile, solide k 
temperature ambiante (25°G) et pression atmospherique (760 mm de Hg), k changement 
d'etat solide/liquide reversible, ayant une temperature de fusion superieure a 40*C et 

45 mieux superieure a 50*^0, pouvant aller jusqu'a 200** C. et presentant a Tetat solide une 
organisation cristalline anisotrope. La taille des cristaux est telle que les cristaux 
diffractent et/ou diffusent la Iumi6re. conferant a la composition un aspect trouble, plus 
ou moins opaque. En portant la cire a sa temperature de fusion, 11 est possible de la 
rendre miscible aux huiles et de former un melange homogene microscopiquement, mais 

50 en remanent la temperature du melange a la temperature ambiante, on obtient une 
recristallisation de la cire dans les huiles du melange. Cette recristallisation dans le 
melange peut etre responsable de la diminution de la brillance dudit melange. Aussi. 
avantageusement, la composition contient peu ou pas de cires classiques et notamment 
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moins de 10 %, en poids, de cire classique et mieux moins de 5% par rapport au poids 
total de la composition. 

Les aires classiques, au sens de la demande. sent celles generalement utilisees dans les 
5 domaines cosmetique et dermatologique ; eiles sont notamment d'origine naturelle 
comme la cire d'abeilles. de Candellila, d'Ouricoury, du Japon, de fibres de liege ou de 
canne a sucre, les aires de paraffine. de lignite, les cires microcristallines de point de 
fusion > 50*C. la cire de lanoline. la cire de Montan, les ozokerites, les huiles 
hydrogen§es comrne Thuile de jojoba hydrogen6e, mais aussi d'origine synthetique 
10 comme les cires de polyethylene issues de la polymerisation de Tethylene et les cires 
obtenues par synthase de Fischer-Tropsch a point de fusion > 50"C, les esters d'acides 
gras et les glyc6rldes concrete ^ 50X. les cires de silicone comme les alkyle. alcoxy 
et/ou esters de poly(di)m§thylsiloxane solide k 

15 Avantageusement, la composition de rinvention contient peu ou pas de charges 
"matifiantes" et en particulier moins de 5 % de charge matifiante. Ceci est notamment le 
cas lorsqu'on souhaite obtenir un dep6t brillant sur les matiSres k6ratfniques comme les 
levres. les oils et les cheveux. Pour un fond de teint, on peut au contraire utiliser ce type 
de charges. Une charge matifiante est en g6n6ral une charge qui absorbe la sueur et/ou 

20 le sebum de la peau comme les silices, talcs, argiles. kaolins, poudres de polyamide 
(Nylon®). 

La composition selon I'lnvention peut §tre fabriquee par les precedes connus, 
generalement utilises dans le domaine cosmetique ou dermatologique. Elle peut etre 

25 fabriquee par le proc6d6 qui consiste a chauffer le polymere au moins d sa temp6rature 
de fusion, k y ajouter le ou les eventuels composes amphiphiles, les matieres colorantes 
solubles dans ie milieu, les pates pigmentaires et les additifs puis a melanger le tout 
jusqu'a I'obtention d'une solution claire, translucide. Le melange homogdne obtenu peut 
alors etre coule dans un moule appropri6 comme un moule de rouge S levres ou 

30 directement dans les articles de conditionnement (boitier ou coupelle notamment). 

Avantageusement, la composition de rinvention est un rouge a Ifevres contenant au 
moins une phase grasse liquide structur6e par au moins un polymere a bas point de 
fusion semi-cristallln a structure organique, solide a temperature ambiante et ayant une 

35 temperature de fusion inferieure S SO^C, comportant a) un squelette polymerique et b) au 
moins una chame organique laterale cristallisable et/ou une sequence organique 
cristallisable faisant partie du squelette polymerique du polymere S bas point de fusion, 
ledit polymere ayant une masse moleculaire moyenne en nombre superieure ^ 2 000. la 
phase grasse liquide et le polymere formant un milieu physiologiquement acceptable 

40 pour les Ifevres. Avantageusement, ce rouge a I6vres contient une phase grasse continue 
constitu6e de tout ou partie de la phase grasse liquide structuree. Avantageusement, ce 
rouge k Ifevres contient un compose de haut point de fusion tel que d6crit pr6cedemment 
et en particulier un second polymere semi-cristallin. 

45 L'invention a encore pour objet un proc6d6 cosmetique de soin, de maquillage ou de 
traitement des matieres keratiniques des etres humains et notamment de la peau, des 
levres du visage et des phaneres des etres humains. comprenant Tapplication sur les 
matieres keratiniques de la composition notamment cosmetique telle que definie ci- 
dessus. 

50 

Uinvention a encore pour objet ['utilisation cosmetique d'une quantite suffisante d'au 
moins un polymere a bas point de fusion semi-cristallin e structure organique, solide a 
temperature ambiante et ayant une temperature de fusion inferieure d 50"C. comportant 
a) un squelette polymerique et b) au moins une chaTne organique laterale cristallisable 
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et/ou une sequence organique cristallisable faisant partie du squelette polymerique de 
polymere a bas point de fusion, ledit polymdre ayant une masse moieculaire moyenne en 
nombre superieure d 2 000, dans une composition notamment cosm6tique contenant un 
milieu physiologiquement acceptable contenant au moins une phase grasse liquide 
5 continue, comma agent pour structurer. en Tabsence de cire et/ou charge la phase 
grasse liquide continue sous forme d'un solide de durete allant de 100 a 350 gf. II est 
possible, selon rinvention d'associer k ce polymere de bas point de fusion un compose 
cristallin ou semi-cristaliin ^ structure organique et solide a temperature ambiante. ayant 
une temp6rature de fusion au moins 6gale d 50X comme par exemple ceux cit§s 
10 prec^demnrient. 

Uinvention a encore pour objet Tutilisation notamment cosmetique d'une quantite 
suffisante d'au moins un polymfere semi-cristallin a structure organique et a haut point de 
fusion, solide S temperature ambiante et ayant une temperature de fusion au moins 

15 6gale ^ 50X, comportant i) un squelette polymerique et if) au moins une chaine 
organique laterale cristallisable et/ou sequence organique cristallisable faisant partie du 
squelette du polymfere ^ haut point de fusion, ledit polymere ayant une masse 
moieculaire moyenne en nombre superieure a 2 000. dans une composition notamment 
cosmetique contenant une phase grasse liquide continue, comme agent pour structurer. 

20 en ('absence de cire et/ou de charge, la phase grasse liquide continue sous forme d'un 
solide de durete allant de 100 a 350 gf. II est possible, selon I'invention d'associer a ce 
polymere de haut point de fusion un compose cristallin ou semi-cristallin d structure 
organique et solide a temperature ambiante ayant une temperature de fusion inferieure e 
SO'^C comme par exemple ceux cites precedemment, 

25 

Uinvention a encore pour objet Tutilisation cosmetique d'une quantite suffisante d'au 
moins un polymere semi-cristailin ^ structure organique a bas point de fusion, solide a 
temperature ambiante et ayant une temperature de fusion inferieure ^ 50X, comportant 
a) un squelette polymerique et b) au moins une chaine organique laterale cristallisable 
30 et/ ou une sequence organique cristallisable faisant partie du polymere a bas point de 
fusion, ledit polymere ayant une masse moieculaire moyenne en nombre superieure a 
2 000, dans une composition notamment cosmetique contenant un milieu 
physiologiquement acceptable et contenant une phase grasse liquide, pour istructurer la 
phase grasse liquide sous forme d'un solide brillant et/ou non collant et/ou couvrant. 

35 ... 
L'invention a encore pour objet ('utilisation notamment cosmetique de Tassociation d'un 
premier polym6re semi-cristallin a bas point de fusion k structure organique solide a 
temperature ambiante et ayant une temperature de fusion inferieure a 50*C, comportant 
a) un squelette polymerique et b) au moins une chaine organique laterale cristallisable 

40 et/ ou une sequence organique cristallisable faisant partie du premier polymere. ledit 
premier polymere ayant une masse moieculaire moyenne en nombre superieure a 2 000, 
avec un second polymere semi-cristallin e structure organique et a haut point de fusion, 
solide a temperature ambiante et ayant une temperature de fusion au moins egale a 
50*^0, comportant i) un squelette polymerique et ii) au moins une chaTne organique 

45 laterale cristallisable et/ou une sequence organique cristallisable faisant patie du 
squelette du second polymere, ledit second polymere ayant une masse moieculaire 
moyenne en nombre superieure a 2 000, dans une composition notamment cosmetique 
contenant un milieu physiologiquement acceptable, brillante et/ou non migrante et/ou non 
collante et/ou couvrante. Avantageusement, la composition est sous forme d'un solide 

50 brillant et/ou non collant et/ou couvrant. II est possible de remplacer tout ou partie de ce 
second polymere par tout autre compose, e haut point de fusion tel que decrit 
precedemment. 



2824264 



10 



15 

Avantageusement, la composition cosm^tique selon I'invention presente des proprietes 
traitantes. En particuiier I'association du polym6re S bas point de fusion et du polymere a 
haut point de fusion peut Stre utiiis6e pour la fabrication dune compos tion 
physiologiquement acceptable et en particuiier dermatoiogique non migrante. Ainsi il est 
possible de maintenir en place la composition ia ou eile a ete depos6e et dameliorer 
ainsi son action locale et son efficacit6. 

L'Invention est illustr§e plus en detail dans les exemples suivants. Les quantit6s sont 
donn6es en pourcehtage massique. 

I) Exemples de fabrication de polymdres seml-crlstallins 

Exemple 1 : Polymere aclde de point de fusion de 40'C 

1 5 Dans un r6acteur d' il muni d'une agitation centrale avec ancre, d'un refrigerant et d'un 
themiometre, on introduit 120g de Parleam que Ton chauffe de la temperature ambiante 
k aO'C en 45 min. A 80'C, on introduit en 2h le melange Ci suivant : , „ ^ 

40g de cyclohexane + 4g de Trigarwx 141 [ 2,5 bis (2-ethyi hexanoyl peroxy) - 2,5 - 

dimethyl hexane]. . ^. , ^ 

20 30 min apres le debut de la coul§e du melange Ci. on introduit en 1h30 le melange Cz 

constitu§ de : . , l. 

1 90g d'acrylate de st6aryle + 1 0g d'acide acrylique + 400 g de cyclohexane. 
A la fin des deux coutees, on laisse aglr 3h supplementaires & 80°C puis on distille d 
pression atmosph6rique la totality du cyclohexane present dans le milieu reactionnel. 
25 On obtient alors le polymere a 60 % en poids en matiere active dans le Parleam. 

Sa masse moteculaire moyenne en polds M„ est de 35 000 exprimee en Equivalent 
polystyrene et sa temperature de fusion T, est de 40''C ± rc, mesur6e par D.S.C. 

Exemple 2 : Polymfere basique de point de fusion de ZVC 

On applique le m§me mode operatoire que dans I'exemple 1, sauf que I'on utilise de la 
N-Vinyl Pyrrolidone en lieu et place de I'acide acrylique. 

Le polymere obtenu est e 60% en poids en matiere active dans le Parleam, sa masse 
moieculaire moyenne en poids Mw est de 38 000 et sa Tf de 38'C. 

Exemple 3 : Polymere Acide de point de fusion de 60X 

On applique le meme mode operatoire que dans I'exemple 1, sauf que I'on utilise de 
I'acrylate de behenyle en lieu et place de I'acrylate de stearyle. Le polym6re obtenu est e 
40 60% en poids en matiere active dans le Parl6am. Sa masse mol6culaire moyenne en 
poids Mw est de 42 000 et sa Tf de eO'C. 

Exemple 4 : Polymere basique de point de fusion de SS'C 

45 On applique le meme mode op6ratoire que dans I'exemple 2, sauf que I'on utilise de 
I'acrylate de behenyle en lieu et place de I'acrylate de stearyle. Le polymere obtenu est a 
60% en poids en matiere active dans le Parleam®. Son Mw est de 45 000 et sa Tf est de 
58°C. 

50 II) Exemples de composition 

Exemple 5 : Formule de rouge h levres 



30 



35 



- Copolymere acrylate de stearyle/NVP 95/5 e 60% 
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en matifere active dans le Parleam selon example 2 

- Copolym^re acrylate de B6henyle/acide acrylique a 60% 
en matiere active dans le Parl6am selon exemple 3 

- Pate pigmentaire 
5 - Isoparaffine hydrogenee (Parleam) 

Preparation : On solubilise (ou dissout) les polymferes dans una partie de I'huile. a 100**C, 
puis on ajoute les pigments broy6s au prealable S I'aide d'un broyeur tricylindre avec une 
partie de la phase huileuse. L'ensemble est melange a I'aide d'un banreau magnetique 
10 puis coule dans des moules de rouge S Ifevres. La pate pigmentaire contient 49 % de 
pigments (D & C Red nV + Yellow n^6 (laque d'aluminium) + dioxyde de titane), 7,5 % 
de stearate d'acide poly(12-hydroxystearique) et 43,5 % de Parl6am qui est une 
isoparaffine hydrog6n6e (6-8 moles d'isobutylene). 

15 La pate pigmentaire est obtenue a I'aide d'un disperseur-broyeur de type Dispermat et 
chauffage du parleam k 25 - 30*^0 pendant une trentaine de minutes. Elle est stable au 
moins 3 mois d temperature ambiante, c'est-a-dire qu'aucune sedimentation n'est 
observable mgme sous agitation. 

20 On obtient un stick de rouge a l§vres ayant une durete de 117 gf mesuree par la 
methode du "fil a couper le beurre". Le rouge a levres obtenu est brillant, non collant et 
non migrant. Ceci a ete confirm^ par un test sensoriel en comparaison, par demi-l6vres 
avec un produit brillant de I'art ant6rieur Rouge Absolu de Lancome. Le rouge k Ifevres 
de I'invention a ete juge aussi brillant a rapplication que celui de Tart anterieur pour 

25 ['ensemble des testeurs, avec une migration beaucoup plus faible. 

Exemple 6 : Formule de rouge k levres 

- Copolymere selon I'exemple 3 
30 - Copolymere selon I'exemple 1 

- PUte pigmentaire 

- Isoparaffine hydrog6n6e 

La composition de la pate pigmentaire est identique d celle de I'exemple 5. 

35 

Ce rouge a levres sous fomie de stick a et6 r6alis6 comma dans Texemple 5. II est 
brillant, non collant et non migrant. II a ete jug§ par un panel d'experts, en comparaison 
avec un rouge a levres de Tart anterieur Rouge Magn6tique de Lancome considere 
comme peu migrant. Le rouge ^ l§vres de I'invention a 6t6 jug6 plus brillant que Rouge 
40 Magnetique pour des propri6tes de non-migration comparables. 

Le rouge a levres de I'art anterieur Rouge Absolu et Rouge Magnetique ne contiennent 
pas de polymeres semi-cristallins bas de point de fusion, associes notamment a un 
compose cristallin ou semi-cristallin de haut point de fusion. 

45 

Exemple 7 : Formule de rouge a levres 

II se differencie de I'exemple 5 par Temploi d'une cire de polyethylene (Performalen 500 
vendu par la societe Petrolite) de point de fusion de 83*C a IX pres, ^ la place du 
50 polym^re de I'exemple 3. Les propriet6s cosm6tiques obtenues sont comparables ^ 
celles de la fomnule de I'exemple 5. 

Exemple 8 : Formule de rouge h I6vres 



10.1 % 

10,1 % 
17,7% 
qsp 100 % 



12,5 % 
12.5 % 
17.7 % 
qsp 100% 
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-Engage 8400 10,0 % 

- Copolym§re de Texemple 1 "'O*'' ^^'^ 

- Pate pigmentaire ^ J 

- Paraffine liquide hydrog6nee Qsp 100 /o 

La pate pigmentaire est identique a celle rexemple 5. 

La fabrication de ce rouge d levres en sticl< est identique ^ celle de l*exenriple 5. 

Example 9 : Formule de rouge a levres 



Copolym6re acrylate de st6aryle/acide acrylique (95/5) a 50% 

en matifere active dans le Parl6am 25 % 
Copolymere acrylate de behenyle/N-vinyl pyrrolidone (95/5) a 62,5% 

en matiSre active dans le Parl6am 25 % 

1 5 - Solsperse 21000 (aclde poly(12-liydroxyst6arique) 2 % 

- Pigments 8,66 % 

- Isoparafflne hydrog6n6e QSP 1 00 % 

Preparation : on solubillse (cu dissout) les polymeres dans una partie de Thuile, S 100°C, 
20 puis on ajoute les pigments qui ont ete broyes au pr6alable a Talde d'un melangeur tri 
cyllndre avec une partie de la phase huileuse. L'ensemble est melang6 k Taide d'un 
barreau magnetique puis coul6 dans des moules de rouge k Ifevres. Les pigments sont 
conformes k I'exemple 5. 

25 On obtient un stick de rouge k levres ayant une durete de 227gf mesur6e par la methode 
du "fil a couper le beurre", non migrant, non collant, se d§posant facilement sur les l&vres 
et donnant un depot satine. 



Exemple 10 : Formule de rouge d livres 



Copolym6re m§thacrylate de behenyle/acide acrylique (95/5) d 50% 

dans le Parleam 25 % 
Copolymere acrylate de behenyle/N-vinyl pyrrolidone (95/5) § 62.5% 

dans le Parleam 25 % 

35 - Solsperse 21 000 (acide poly(1 2-hydroxystearique) 2 % 

- Pigments 8»66 % 

- Isoparaffine hydrog6n6e qsp 1 00 % 

Preparation: on solubilise (ou dissout) les polym6res dans une partie de Thuile, ^ 
40 100X, puis on ajoute les pigments qui ont ete broyes au prealable S Taide d'un 
melangeur tri cylindre avec une partie de la phase huileuse. L'ensemble est melange ^ 
Taide d'un barreau magn6tique puis coul6 dans des moules de rouge a l§vres. Les 
pigments sont conformes a-Texemple 5. 

45 On obtient un stick de rouge a levres ayant une durete de 342gf mesur6e par la 
methode du "fil a couper le beurre", non migrant, non collant. se d6posant facilement sur 
les t^vres et donnant un dSpdt satine. 
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REVENDICATIONS 

1. Composition contenant au moins une phase grasse liquide structur6e par au moins 
un poiymfere d bas point de fusion semi-cristallin a structure organique solids k 

5 temperature ambiante et ayant une temperature de fusion inferieure ^ SOX. comportant 
a) un squelette polym§rique et b) au moins une chaTne organique Iat6rale cristailisable 
et/ou une sequence organique cristailisable faisant partie du squelette polym§rique dudit 
polymere, ledit polymere ayant une masse moleculaire moyenne en nombre superieure a 
2 000, la phase grasse liquide et le polymfere formant un milieu physiologiquement 

10 acceptable. 

2. Composition selon la revendication 1. caract§rls6e en ce qu'elle contient, en outre, 
un compose cristallin ou semi-cristallin ^ structure organique et a haut point de fusion, 
solide a temperature ambiante et ayant une temperature de fusion au moins egale a 

15 50X. 

3. Composition selon la revendication 2, caracteris6e en ce que le compos6 cristallin 
ou semi-cristallin est un second polymere d haut point de fusion comportant i) un 
squelette polymerique et ii) au moins une chaine Iat6rale cristailisable et/ou une 

20 sequence organique cristailisable faisant partie du squelette dudit second polymdre, ledit 
second polymere ayant une masse moteculaire moyenne en nombre sup6rieure d 2 000. 

4. Composition selon la revendication 3, caracteris6e en ce le polymere a bas point de 
fusion et/ou celui a haut point de fusion ont une masse moleculaire moyenne en nombre 

25 allant de 3 000 a 500 000 et mieux de 4 000 a 99 000. 

5. Composition selon Tune quelconque des revendications 2^4, caracteris6e en ce 
que le polym6re S bas point de fusion et/ou le compose a haut point de fusion sont 
solubles dans la phase grasse liquide d une temperature sup6rieure & leur temperature 

30 de fusion. 

6. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracteris6e en ce que le 
polymere k bas point de fusion a une temperature de fusion Pfz telle que 30*C ^ Pfa < 
50X. 

7. Composition selon I'une des revendications 2 6 6 caracteris6e en ce que le compose 
k haut point de fusion a une temperature de fusion Pfi telle que 55X < Pfi < 150X et de 
preference 60X < Pf i < 130X. 

40 8. Composition selon I'une des revendications 3 6 7, caract§ris6e en ce que le 
polymfere a bas point de fusion et/ou celui a haut point de fusion sont choisis parmi : 

- les copolymeres sequences de polyolefines 6 cristallisation controlee, 

-les polycondensats polyesters aliphatiques ou aromatiques et les copolyesters 
aliphatiques/aromatiques, 
45 - les homo- ou co-polymeres portant au moins une chaTne laterale cristailisable. 

- leurs melanges. 

9. Composition selon Tune des revendications 3 6 8, caracterisee en ce le polymfere a 
bas point de fusion et/ou celui k haut point de fusion sont choisis parmi les 
50 homopolymeres et copolymeres comportant de 50 6 100% en poids de motifs resultant 
de la polymerisation de un ou plusieurs monomeres porteurs de chaTne(s) laterale(s) 
hydrophobe(s) cristallisable(s). 
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10. Composition selon I'une des revendications 3 a 9, caract6ris6e en ce que le 
polymfere ^ bas point de fusion et/ou celui a haut point de fusion sont choisis parmi les 
homopolym6res et copolymferes r6sultant de la polymerisation d'au moins un monomdre 
S chaTne(s) cristallisable(s) de formule X : 

M avec M representant un atome du squelette polym6rique 

I S reprdsentant un espaceur 

S C repr6sentant un groupe cristallisable 



et leurs melanges, avec « S-C » representant une chaTne alkyle a au moins 11 atomes 
de carbone, 6ventuellement fluor6e ou perfluor6e. 

11. Composition selon Tune des revendications 3 a 10, caract6risee en ce que le 
15 polym6re ^ bas point de fusion et/ou celui a liaut point de fusion sont choisis parmi les 
polym6res r6sultant de la polymerisation d'au moins un monomere choisis parmi I'acide 
acrylique, methacrylique, crotonique, itaconique. mal6ique. I'anhydride maleique et leurs 
melanges. 

20 12. Composition selon Tune des revendications 3 a 11, caracterisee en ce que le 
polym6re a bas point de fusion et/ou celui d haut point de fusion sont choisis parmi les 
homopoiymeres et copolymeres resultant de la polymerisation d'au moins un monomere 
a ChaTne cristallisable choisi parmi les (meth)acrylates d'alkyle satures en C14-C24, les 
(m6th)acrylates de perfluoroalkyle en C11-C15, les N alkyi (meth)acrylamides en Cu a C24 

25 avec ou sans atome de fluor, les esters vinyliques a chaines alkyle ou perfluoroalkyle en 
Ci4 a C24, les ethers vinyliques a chaines alkyle ou perfluoroalkyle en C14 a C24, les 
alpha-olefines en C14 k C24, les para-alkyi styrfenes avec un groupe alkyle comportant de 
12 a 24 atomes de carbone, leurs melanges. 

30 13. Composition selon Tune des revendications 3 a 12, caracterisee en ce que les 
polymeres semi-cristallins sont des homopoiymeres d'alkyl(meth)acrylate ou 
d'alkyl(meth)acrylamide avec un groupe alkyle en Cu S C24, des copolymeres de ces 
monom6res avec un monomere hydrophile. 

35 14. Composition selon Tune des revendications 3 e 12, caracterisee en ce que les 
polymeres semi-cristallins sont des copolymeres d'alkyl(meth)acrylate ou d'alkyi 
(m6th)acrylamide avec un groupe alkyle en C14 a C24 avec un monomere de nature 
differente de I'acide (m6th)acrylique comme .Ia N-vinylpyrolidone ou l'hydroxy6thyl 
(meth)acrylate, et leurs melanges. 

40 

15, Composition selon Tune des revendications 2 a 14, caracterisee en ce que le 
polymfere a bas point de fu§ion et/ou-le compose a haut point de fusion represented de 
0,1 a 80 % du poids total de la composition et mieux de 0,5 e 40 % et encore mieux plus 
de10%. 

45 

16. Composition selon Tune des revendications 2 e 15, caracterisee en ce que le 
compose a haut point de fusion et le polymere ^ bas point de fusion sont dans un rapport 
en poids allant de 90/10 a 10/90 et mieux de 40/60 a 60/40. 

50 17. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
phase grasse liquide represente de 5 ^ 99 % du poids total de la composition et mieux 
de 20 a 80 %. 
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18, Composition selon Tune des revendications pr6cedentes, caract6risee en ce que la 
phase grasse contient au moins une huile hydrocarbon6e d'origine min6rale ou 
synthetique. 

5 19. Composition selon Tune des revendications pr6cedentes, caract6risee en ce qu'elle 
constitue une composition de soin et/ou de traitement et/ou de maquillage des matieres 
k^ratiniques. 

20. Composition selon I'une des revendications prec6dentes, caract6ris6e en ce qu'elle 
1 0 contient, en outre, au moins une matiere colorante. 

21. Composition selon la revendication pr6c6dente, caracteris6e en ce que la matiSre 
colorante est choisie parmi les colorants lipophiles, les colorants hydrophiies, les 
pigments, les nacres et leurs melanges. 

22. Composition selon la revendication 20 ou 21, caracterisee en ce que la matiere 
colorante est pr§sente raison de 0,01 a 50 % du poids total de la composition, de 
preference de 5 d 30 %. 

20 23. Composition selon la revendication 21 a 22, caract6ris§e en ce que les pigments et 
les nacres sont introduits sous forme de pate pigmentaire. 

24. Composition selon I'une quelconque des revendications pr6cedentes, caracterisee en 
ce qu'elle contient au moins un additif choisi parmi I'eau, les antioxydants. les huiles 

25 essentielles, les conservateurs. les neutralisants. les parfums. les cires. les corps gras 
pateux et leurs melanges. 

25. Composition selon Tune des revendications pr6c6dentes, caract6ris6e en ce qu'elle 
contient moins de 10 %, en poids. de cire et/ou moins de 5 % en poids de charge 

30 matifiante, par rapport au poids total de la composition. 

26. Composition selon I'une des revendications pr6cedentes, caracterisee en ce que la 
phase grasse liquide represente la phase continue de la composition. 

35 27. Composition selon Tune des revendications pr6c6dentes, caracteris6e en ce que la 
composition est sous forme anhydre. 

28. Composition selon I'une quelconque des revendications pr6cedentes, caracterisee 
en ce qu'elle se pr6sente sous forme coul§e. 

40 

29. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caract6ris6e 
en ce qu'elle se presente sous forme de mascara, d'eye-Iiner, de fond de teint, de rouge 
a levres, de deodorant, de- produit de maquillage du corps, de fard d paupieres ou a 
joues, de produit anti-cernOi 

45 

30. Rouge a levres contenant au moins une phase grasse liquide structuree par au 
moins un polymere a bas point de fusion, semi-cristallin ^ structure organique, solide & 
temperature ambiante et ayant une temperature de fusion inferieure a SO'^C, comportant 
a) un squelette polymerique et b) au moins une chaine organique laterale cristallisable 

50 et/ ou une sequence organique cristallisable faisant partie dudit squelette polym6rique du 
polymfere ^ bas point de fusion, ledit polymere ayant une masse mol6culaire moyenne en 
nombre sup6rieure k 2 000, la phase grasse liquide et le polymere formant un milieu 
physiologiquement acceptable pour les Idvres. 
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31. Rouge h l^vres selon la revendication 30. caract6ris6 en ce qu'il content, en outre, 
un compost cristallin ou semi-cristallin h structure organique et a haul point de fusion, 
solide k temperature ambiante et ayant une temperature de fusion au moms Sgale d 
SO'C. 

5 

32. Rouge ^ fevres selon la revendication 31 caract6ris6 en ce que le compos6 cristallin 
est un second polymere semi-cristallin comportant i) un squelette polymenque et ii) au 
moins une cliaTne organique laterale cristallisable et/ou une sequence organique 
cristallisable faisant partie du squelette dudit second polymfere. iedit second polymdre 

1 0 ayant une masse mol^cuialre moyenne en nombre sup6rieure S 2 000. 

33. Proc6de cosm6tique de soin. de maquillage ou de traitement des matieres 
keratiniques des gtres humains, comprenant I'application sur les matieres keratiniques 
de la composition cosm6tique conforme k I'une des revendications pr6cedentes. 

15 

34. Utilisation cosm6tique d'une quantity suffisante d'au moins un polymfere ^ bas point 
de fusion semi-cristallin ^ structure organique solide a temperature ambiante et ayant 
une temperature de fusion inferieure k SO'C, comportant a) un squelette polymenque et 
b) au moins une chaTne organique laterale cristallisable et/ou une sequence organique 

20 cristallisable faisant partie du squelette polymenque du polymere de bas point de fusion, 
Iedit polymere ayant une masse moieculaire moyenne en nombre superieure ^ 2 000. 
dans une composition notamment cosmetique contenant un milieu physiologiquement 
acceptable contenant au moins une phase grasse liquide continue, comme agent pour 
strudurer, en I'absence de cire et/ou charge la phase grasse liquide continue sous forme 

25 d'un solide de durete allant de 1 00 e 350 gf. 

35. Utilisation cosmetique d'une quantite suffisante d'au moins un polymere semi- 
cristallin a structure organique et e haut point de fusion, solide e temperature ambiante et 
ayant une temperature de fusion au moins egale a 50'C, comportant i) un squelette 

30 polymerique et ii) au moins une chaTne organique laterale cristallisable et/ou une 
sequence organique cristallisable faisant partie du squelette du polymere de haut point 
de fusion, Iedit polymere ayant une masse moieculaire moyenne en nombre sup6rieure d 
2 000. dans une composition notamment cosmetique contenant une phase grasse 
liquide continue, comme agent pour structurer. en I'absence de cire et/ou de charge, la 

35 phase grasse liquide continue sous forme d'un solide de durete allant de 1 00 e 350 gf . 

36. Utilisation cosmetique d'une quantite suffisante d'au moins un polymere e bas point 
de fusion semi-cristallin a structure organique solide h temperature ambiante et ayant 
une temperature de fusion inferieure d SO'C. comportant a) un squelette polymenque et 

40 b) au moins une chaTne organique laterale cristallisable et/ou une sequence organique 
cristallisable faisant partie du squelette du polym6re e bas point de fusion, Iedit polym6re 
ayant une masse moieculaire moyenne en nombre superieure e 2 000, dans une 
composition notamment cosmetique contenant un milieu physiologiquement acceptable 
et contenant une phase grasse liquide, pour structurer la phase grasse liquide sous 

45 forme d'un solide brillant et/ou non collant et/ou couvrant. 

37. Utilisation selon la revendication 36. caracterisee en ce que le polym6re e bas point 
de fusion est utilise en association avec, en outre, un second polymere semi-cristallin a 
structure organique et e haut point de fusion, solide ^ temperature ambiante et ayant une 

50 temperature de fusion au moins 6gale k SO'C, comportant i) un squelette polym6rique et 
ii) au moins une chaTne organique laterale cristallisable et/ou une sequence organique 
cristallisable faisant partie du squelette du second polymere, Iedit second polymere ayant 
une masse moieculaire moyenne en nombre superieure k 2 000. 
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38 Utilisation cosmetique de I'association d"un premier polymfere semi-cristallin ^ 
structure organique soiide a temperature ambiante jet ayant une temperature de fusion 
inf6rieure S 50»C, comportant a) un squelette polym6rique et b) au moms une chaine 
organique !at6rale cristaliisable et/ou une sequence organique cristallisable faisant partie 

5 du squelette du premier polym6re, ledit premier polym^re ayant une masse moleculaire 
moyenne en nombre superieure k 2 000, avec un second polym6re semi-cnstaliin d 
structure organique et ^ haut point de fusion, soiide a temperature ambiante et ayant une 
temperature de fusion au moins §gale ^ 50°C, comportant i) un squelette polym6nque et 
ii) au moins une chaTne organique Iat6rale cristallisable et/ou une sequence organique 

1 0 cristallisable faisant partie du squelette du second polym^re, ledit second polymere ayant 
une masse moi§culaire moyenne en nombre sup6rieure k 2 000, dans une composition 
notamment cosm§tique oontenant un milieu physiologiquement acceptable, bnllante 
et/ou non migrante et/ou non collante et/ou couvrante. 

15 39. Utilisation selon I'une des revendications 34 ^ 38, dans laquelle le rapport ponderal 
de polymere semi-cristallin d structure organique par rapport a la phase grasse liquide va 
de 0,20 ^ 0,50 et mieux de 0,25 d 0,45. 



REPUBLIQUE FRANQAISE 




I INMITUT 
NATIONAL DE 
LA PROrVIETB 
INDUftTRIELLE 



2824264 

RAPPORT DE RECHERCHE 

PRELIMINAIRE 

^tabli sur la base des derni&res revendications 
d§pos6e$ avant le commencement de la recherche 



d'enregistrement 
national 



FA 604273 
FR 0106047 



Cat^gorie 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Citation du document avec indication, en cas de besoln, 
des parties pertinentes 



R©vendicalion(s) 
concefn6e(s) 



Classement attribu^ 
^rinventionpar riNPt 



D,X 



D.X 



US 5 302 380 A (A. CASTROGIOVANNI ET AL.) 

12 avril 1994 (1994-04-12) 

* colonne 1, Hgne 44 - colonne 2, ligne 
62; revendications 1-8; exemple 2 * 

EP 1 034 776 A (L'OR^AL) 

13 septembre 2000 (2000-09-13) 

* page 3, ligne 9 - page 7, ligne 11; 
revendications 1-34 * 

WO 01 19333 A (LANDEC) 
22 mars 2001 (2001-03-22) 

* page 3, ligne 15 - page 7, ligne 29; 
revendications 1-8 * 

US 5 519 063 A (J. MONDET ET AL.) 
21 mai 1996 (1996-05-21) 

* colonne 6, ligne 10 - ligne 54; 
revendication 1; exemples F7,F8; tableau 1 



US 5 736 125 A (N.A. MORAWSKY ET AL.) 
7 avril 1998 (1998-04-07) 
* colonne 5, ligne 1 - ligne 7; 
revendications 1-15; exemple 4 * 



A61K7/00 
A61K7/027 
A61K7/031 
A61K7/032 



1-39 



DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHiS Cnt.CL.7) 



A61K 



Date cTach^vemant de ia recherche 

19 mars 2002 



Examinateur 

Willekens, G 



CATEGORIE DES DOCUI^ENTS CITES 

X : particuliferennent pertinent k lui seul 

Y : particuli^rement pertinent en combinaison avec un 

autre document de la nrt^me cat^rie 
A : arrifere-plan lechnologique 
O : divulgation non-6crite 
P : docunneni intercataire 



T : th^orie ou prtncipe h la base de IMnvention 

E : document de brevet b^n^fidant d'une date anterieure 

k la date de d^pOt et qui n*a 616 public qu'^ cette date 

de d6p6t ou qu'd une date post6rieure. 
D : ci16 dans la demande 
L : <M pour d'autres raisons 

& : membre de ia itime famille. document correspondant 



2824264 



ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE PRELIMINAIRE 

RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET FRANQAIS NO. FR 0106047 FA 604273 



La pr6sente annexe indique les membres de la famine de brevets relatlfs aux documents brevets ctes dans le rapport de 
recherche pr6liminaire visi cl-dessus. , , ^ ^lo ni or^n 9 

Les dlts membres sont contenus au fichier informatlque de rOfflce europeen des brevets a la date dUy-Ui '^^r^^ 
Les renselgnemenls Ittumte sent donnas It titre incScatif et n'engagent pas la responsabilite de rotfice europ6en des brevets, 
nl de r Administration fran9alse 



Document brevet cite 
au rapport de recherche 



Date de 
publication 



Membre(s) de la 
famine de brevet(s) 



Datede 
publicafton 



US 5302380 



12-04-1994 AUCUN 



US 5519063 



21-05-1996 



FR 
AT 
CA 
DE 
DE 
EP 
ES 
WO 
JP 
JP 



2679444 Al 
128026 T 
2090864 Al 
69204978 Dl 
69204978 T2 
0550745 Al 
2078750 T3 
9301797 Al 
3228511 B2 
6501957 T 



US 5736125 



07-04-1998 



AU 716399 B2 

AU 5822998 A 

BR 9804762 A 

CA 2248699 Al 

EP 0893984 Al 
JP 2000507273 T 

NO 984147 A 

UO 9830194 A2 



EP 1034776 


A 


13-09-2000 


FR 


2790385 Al 


08-09-2000 






BR 


0000686 A 


26-12-2000 








CN 


1266675 A 


20-09-2000 








EP 


1034776 Al 


13-09-2000 








JP 


2000290138 A 


17-10-2000 


UO 0119333 


A 


22-03-2001 


WO 


0119333 Al 


22-03-2001 






US 


2001018484 Al 


30-08-2001 



29-01- 

15- 10- 
26-01- 
26-10- 
23-05- 
14-07- 

16- 12- 
04-02- 
12-11- 
03-03- 



1993 
1995 
1993 
1995 
1996 
1993 
1995 
•1993 
2001 
1994 



24- 02-2000 
03-08-1998 

25- 01-2000 
16-07-1998 
03-02-1999 
13-06-2000 
10-11-1998 
16-07-1998 



Pour tout renseignement concemant cette annexe : voir Journal Offlciel de I'Oflice europeen des brevets, HoA2JB2 



